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Wentylatory Osiowe oraz Promieniowe
Do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

Instrukcja obstugi



WSTEP

INFORMACIJE NA TEMAT SILNIKA ELEKTRYCZNEGO ZAWARTE SA W INSTRUKCJI OBStUGI SILNIKA
ELEKTRYCZNEGO DOtACZONEJ DO URZADZENIA.

Usilnie zaleca sie, aby uwainie przeczytac niniejszg instrukcje przed instalacjg urzagdzenia.
Atmosfery wybuchowe stanowia powazne zagrozenie dla zdrowia - szczegélng uwage nalezy
zwroci¢ na realizacje wszystkich srodkéw zapobiegania ryzyku.

UWAGI WSTEPNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje niezbedne do transportu, przemieszczania, przechowywania, instalacji,
uzytkowania i konserwacji wentylatoréw promieniowych (bezposrednich i pasowych) oraz osiowych. Przed
zainstalowaniem urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi z naciskiem na informacje i
zalecenia w niej zawarte. Instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzystania w przysztosci. Instrukcja zawiera
certyfikat zgodnosci UE dla maszyny.

Informacje dotyczace uzytkowania, konserwacji i sSrodkdw bezpieczenstwa silnika elektrycznego zawarte sg w
zataczonej instrukcji obstugi silnika elektrycznego. Producent - SOLER & PALAU, S.A. nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia, awarie lub wszelkie niedogodnosci spowodowane przez nieprzestrzeganie
porad i zalecent zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wentylatory, do ktérych odnosi sie niniejsza instrukcja obstugi zostaty wyprodukowane zgodnie z rygorystyczng
kontrolg jakosci i normami produkcyjnymi takimi jak ISO 9001.

TRANSPORT

Podczas transportu maszyny zalecamy:

- zabezpieczy¢ wentylatory przed czynnikami atmosferycznymi.

- chroni¢ wentylatory przed uderzeniami i zgnieceniami moggcymi je uszkodzic.
- przymocowac wentylatory do ramy nosnej lub podobne;.

PRZENOSZENIE URZADZENIA

Urzadzenia nalezy przenosi¢ przy uzyciu elementéw lub hakdéw przeznaczonych do podnoszenia (jezeli sg
dostepne). Wentylatory nalezy przemieszcza¢ jedynie przy pomocy urzgdzen dostosowanych do ich masy.
Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ podczas podnoszenia maszyny, poniewaz moze ona przechylaé sie do przodu
lub do tytu.

PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie, aby wentylatory zostaty zainstalowane od razu po dostawie.

Jesli nie jest to mozliwe, wentylatory powinny by¢ przechowywane w suchym, kontrolowanym srodowisku, aby
zapobiec uszkodzeniu spowodowanym kurzem i korozja. Zaleca sie, aby wlot i wylot wentylatora byty
zamkniete w celu unikniecia wprowadzenia ciat obcych do urzadzenia. Przed uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci i upewnié sie, ze mogg poruszac sie swobodnie.




OBStUGIA | KONSERWACIA

INSTALACJA

1. Przed przystgpieniem do instalacji, wszystkie tatwopalne lub palne substancje, muszg zosta¢ usuniete z
miejsca montazu.

2. Nalezy usung¢ wszelkie zrédta emisji z obszaru montazu i okolic.

3. Zrédtem emisji sg punkty lub otwory, przez ktére substancje tatwopalne w postaci gazu, pary, oparéw, mgty,
palnego pytu mogg przedostac sie do danego obszaru.

4. Upewnij sie, ze substancje tatwopalne nie moga rozprzestrzeniac sie za posrednictwem kanatéw i posrednio
dostad sie do danego obszaru.

5. Potaczenia elektryczne powinny by¢ odpowiednie dla obszaru, w ktéorym wentylator ma zostac
zainstalowany.

6. Specjalne terminale dostarczone przez producenta powinny zosta¢ wykorzystywane do podtaczenia
uziemienia.

Wentylatory promieniowe sg dostarczane w petni zmontowane. Powinny zosta¢ zainstalowane na solidnej,
wypoziomowanej podstawie, aby unikng¢ skrecania i przemieszczenia podpdr i két pasowych, ktére moga
generowac wibracje. Wentylatory osiowe muszg zosta¢ zamontowane w sposdb gwarantujacy ich stabilnos¢.

Po zakonczeniu instalacji, przytacza wlotu oraz wylotu i wszystkie elementy instalacji nalezy doktadnie
sprawdzi¢, aby unikng¢ uszkodzenia wentylatora podczas uruchamiania.

TEMPERATURY POWIERZCHNI DLA WENTYLATOROW Z SILNIKIEM POZA
PRZEPLYWEM

Nalezy zapewni¢, ze klasa temperaturowa urzadzenia jest wtasciwa dla okreslonej strefy oraz potencjalnie
wybuchowego gazu, ktéry moze by¢ obecny.

Temperatura powierzchni wentylatora zalezy od temperatury medium przeptywajgcego przez obudowe. Tak
wiec: (Temperatura transportowanego powietrza).

Oznaczenie temperaturowe "Tx" jest stosowane, gdy maksymalna temperatura powierzchni wentylatora moze
mie¢ rézne wartosci w zaleznosci od wartosci temperatury powietrza wewnatrz obudowy.

W takim przypadku odpowiedzialnosciag uzytkownika jest zapewnienie, ze maksymalna temperatura
powierzchni wentylatora nie przekracza dopuszczalnej temperatury strefy, oraz typu potencjalnie
wybuchowego gazu w niej obecnego.

Ponizsza tabela przedstawia klase temperaturowg urzadzenia w odniesieniu do temperatury transportowanego
medium oraz rodzaju zastosowanego silnika.
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URUCHOMIENIE WENTYLATORA
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze:

- tozyska silnika oraz wentylatora sg odpowiednio nasmarowane; wszystkie elementy mocujgce sg dokrecone,
zwlaszcza elementy mocujgce wirnika, wkrety montazowe, przewodniki trakcji, fozyska i mocowanie silnika,

- zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 89/392/EU, jesli wentylator jest dostepny dla uzytkownikéw i powoduje to
zagrozenie dla ich zdrowia i bezpieczenstwa, musi zostaé zapewniona odpowiednia ochrona — moga zosta¢
uzyte odpowiednie ostony z katalogu akcesoriow S&P;

- wszystkie czesci obrotowe mogg poruszac sie swobodnie

- nie ma zadnych ciat obcych wewnatrz wentylatora, ktére mogg zosta¢ wyrzucone po uruchomieniu maszyny,
- struktura jest kompletna i nie doznata uszkodzenia w transporcie.

Nalezy réwniez przedsiewzigé nastepujgce dziatania:

-upewnic sie, ze model, specyfikacja wentylatora (napiecie, czestotliwosé, predkosc itp.) sg zgodne z
zamowionymi.

-upewnic sie, ze wartosci napiecia i czestotliwosci w sieci zasilania sg takie same jak te wskazane na tabliczce
znamionowej maszyny (maksymalne odchylenia napiecia i czestotliwosci: +- 5%)

- sprawdzic¢ potgczenie uziemienia i odstepy bezpieczeristwa miedzy elementami natadowanymi (> 10mm dla
400V).

- Sprawdzi¢ przewody w puszce przytgczeniowej oraz uszczelki (jezeli wystepujg) pomiedzy pokryws i puszka
przytgczeniowa silnika.

- upewnic sie o zgodnosci danych maszyny (tabliczka znamionowa) i silnika w stosunku do potencjalnie
wybuchowej atmosfery w obszarze uzytkowania, sprawdzi¢ temperature otoczenia oraz maksymalng
temperature powierzchni (od T1 do T6).

- Instalacja musi by¢ przeprowadzona zgodnie z normami i standardami dotyczgcymi korzystania z urzadzen
elektrycznych w niebezpiecznych obszarach, zwtaszcza norm krajowych dotyczacych instalacji. Instalacja musi
by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowany personel.

- uruchomic silnik i sprawdzi¢, czy jego parametry pracy nie przekraczajg danych z tabliczki znamionowej.

- po dwoch godzinach sprawdzié, czy Sruby mocujace sg wcigz mocno zainstalowane i w razie potrzeby je
dokrecic¢

- dla wentylatoréw wyposazonych w przektadnie pasowe, napiecie pasa musi by¢ czesto sprawdzane w ciggu
pierwszych 48 godzin pracy oraz w miare potrzeby poprawiane.

KONSERWACIA

W trakcie realizacji wszelkiego rodzaju prac konserwacyjnych wentylator musi zosta¢ zatrzymany i odtgczony od
elektrycznych, pneumatycznych i wszelkich innych Zrddet zasilania. Prace konserwacyjne muszg byc¢
przeprowadzane jedynie przez wykwalifikowany, przeszkolony personel, z uwzglednieniem aktualnych
wytycznych w zakresie bezpieczeristwa, w szczegdlnosci wymienionych w sekcji SRODKI BEZPIECZENSTWA
niniejszej instrukcji obstugi. Wnetrze oraz zewnetrze urzgdzenia powinny by¢ regularnie czyszczone w
odniesieniu do obcigzenia oraz ilosci transportowanego medium.

W odniesieniu do zapobiegania wybuchom, bezpieczerstwo maszyny jest gwarantowane przez wykorzystanie
elementéw, ktére zostaty zaprojektowane, aby zapobiec zaptonowi w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Z TEGO POWODU ZALECAMY STOSOWANIE JEDYNIE ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH.

Kontrole rutynowe

Czynnosci konserwacyjne powinny by¢ oparte na konkretnych warunkach pracy urzadzenia. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na wszelkie nietypowe dzwieki, nieregularne/nietypowe temperatury i wibracje. Jesli wystgpig
jakiekolwiek problemy, urzadzenie nalezy natychmiast zatrzymac i podda¢ inspekcji. Szczegblng uwage nalezy
zwrdci¢ na zuzycie tozysk, paséw napedowych, két pasowych i uszczelek elastycznych.

Napiecia pasdow w wentylatorach z napedem pasowym powinny by¢ regularnie sprawdzane w celu unikniecia
poslizgu lub nadmiernej sity obcigzajgcej ruchome czesci.

Turbina i topaty wirnika powinny by¢ regularnie sprawdzane pod katem szkdd, ktére mogtyby spowodowacd
utrate wywazenia ruchomych czesci.



Jesli systemy kontroli (temperatury, wibracji, temperatury tozysk itd.) zostaty zastosowane, powinny by¢
regularnie sprawdzane.

Obszary wentylatora oraz jego komponentdw, na ktérych mogg gromadzic sie warstwy pytu/kurzu powinny byé
regularnie czyszczone.

Minimalne odstepy pomiedzy czeSciami obracajacymi sie oraz statymi (*) powinny wynosi¢ co najmniej 1%
srednicy kontaktu (Srednica czesci obrotowej w miejscu, gdzie moze dotkng¢ czesci statej), ale nie powinny by¢
mniejsze niz 2mm w kierunkach promieniowym lub osiowym i nie wieksze niz 20 mm.

W zakresie osi, odstep moze by¢ zmniejszony do 10% Srednicy osi z minimum 2 mm i maksimum 13 mm.
Uszczelki osi nie podlegajg pod te srodki ostroznosci.

Co sze$¢ miesiecy nalezy sprawdzic:

- potgczenie elektryczne uziemienia

- czy wszystkie sruby i wkrety sg bezpiecznie zamontowane,
- czy pasy sg wyréwnane (jesli urzgdzenie je posiada),

- czy osie sg wyrdéwnane.

Co miesigc nalezy upewnic sie, ze:

- tozyska silnika i wentylatora sg odpowiednio nasmarowane; wszystkie elementy mocujgce sg dokrecone,
zwitaszcza sruby wirnika, wkrety montazowe, przewodniki trakcji, tozyska i mocowanie silnika,

- ostony przeciw przypadkowemu dotknieciu s3 prawidtowo zamocowane,

- wszystkie obracajgce sie czesci mogg obracac sie swobodnie;

- nie ma zadnych ciat obcych wewngatrz wentylatora;

- struktura jest kompletna i nie doznata uszkodzenia w transporcie;

- wnetrze jest czyste,

- napiecie i wyréwnanie pasa jest prawidtowe.

BEZPIECZENSTWO

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Podczas wszelkiego rodzaju prac konserwacyjnych wentylator musi zostaé¢ zatrzymany i odtgczony od
elektrycznych, pneumatycznych i wszelkich innych zrddet zasilania. Konserwacja musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowany personel, zgodnie z aktualnymi wytycznymi w zakresie bezpieczenstwa, zwracajgc szczegdlng
uwage na nastepujace:

- Stosowanie odziezy ochronnej - nie wolno uzywac odziezy, ktdrej fragmenty mogtyby zosta¢ wciggniete do
maszyny, dtugie wtosy powinny by¢ zwigzane z tytu, nalezy uzywac czepkow;

- korzystanie z okularéw ochronnych,

- Sprawdzenie, ze zastosowano wytgcznik zapobiegajacy przypadkowemu wtaczeniu urzgdzenia. Jesli nie ma
takowego wytgcznika powinny zosta¢ podjete sSrodki ostroznosci zapewniajgce, ze nie jest mozliwe
uruchomienie maszyny;

Jezeli na czas konserwacji niezbedne jest usuniecie elementow zabezpieczajgcych, uzytkownicy muszg zostac
ostrzezeni o potencjalnych zagrozeniach, a elementy zabezpieczajace nalezy ponownie zamontowa¢ jak tylko
konserwacja zostanie zakoriczona; W maszynach wyposazonych w klapy kontrolne - otwieranie klapy kontrolnej
podczas pracy wentylatora jest absolutnie zabronione.

ZAGROZENIA BEZPIECZENSTWA
Zgodnie z Dyrektywg Maszynowg UE, wentylator zostat poddany analizie ryzyka. Nalezy uwzglednié nastepujgce
ryzyko:

INSTALACJA

Nieprawidtowa instalacja lub niewtasciwe funkcjonowanie stanowi zagrozenie zaréwno dla ludzi jak i
przedmiotéw. Wentylatory muszg zostac instalowane przez wykwalifikowany, przeszkolony personel. Instalacje
nalezy wykona¢ w zgodzie ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami i normami bezpieczenstwa.



PREDKOSC OBROTOWA

Wentylator jest zaprojektowany, aby bezpiecznie funkcjonowac przy maksymalnej predkosci obrotowej, jak
okreslono w zataczniku do niniejszej instrukcji w rozdziale dotyczagcym parametréw technicznych i probleméw
ze wzgledu na poziom hatasu. Nigdy nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci obrotow.

TEMPERATURA PRACY
Nigdy nie wolno przekracza¢ maksymalnej temperatury pracy urzadzenia. Nalezy zapewni¢ odpowiednia
ochrone dla operatoréw w przypadku transportu medium o wysokiej temperaturze.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
Absolutnie zabronione jest usuwanie elementéw zabezpieczajgcych zainstalowanych w maszynie - moze to
doprowadzi¢ do powaznego zagrozenia bezpieczenstwa.

ZAGROZENIA ELEKTRYCZNE

Konserwacji elementéw elektrycznych musi zostaé wykonywana przez wykwalifikowany, przeszkolony
personel, po zapoznaniu sie z wymogami zawartymi w instrukcji obstugi silnika elektrycznego. Potgczenia
elektryczne uziemienia wszystkich metalowych czesci urzadzenia powinny by¢ sprawdzane co sze$¢ miesiecy.
Nie nalezy stosowac tymczasowych lub improwizowanych potgczen elektrycznych.

CIALA OBCE

Jezeli istnieje ryzyko wystgpienia ciat obcych mogacych znalezé sie w maszynie powinny zosta¢ zamontowane
kratki ochronne. Nalezy dokonywaé regularnych kontroli w celu sprawdzenia nagromadzenia ciat obcych na
kratce ochronnej. W razie potrzeby ciata obce nalezy usunaé, postepujac zgodnie z instrukcjami sekcji SRODKI
BEZPIECZENSTWA.

NIEBEZPIECZNE GAZY

W przypadku, gdy produkowane medium stanowi zagrozenie dla ludzi (toksyczne lub szkodliwe gazy),
wentylator musi by¢ wyposazony w uszczelki zapobiegajgce emisji. Jesli nie jest to mozliwe, musi zostac
zastosowany osprzet odpowiedni do rodzaju transportowanego medium oraz toksycznych lub szkodliwych
substancji.

WYLADOWANIA ATMOSFERYCZNE / PIORUN

Jesli wystgpi uderzenie pioruna w przestrzeni zagrozonej wybuchem zawsze nastgpi zapton. Istnieje réwniez
mozliwos¢ zaptonu ze wzgledu na wysokie temperatury elementéw przewodzacych wytadowania
atmosferyczne/piorun, dlatego urzadzenia w odpowiednich miejscach muszg byé chronione przez systemy
ochrony przeciwprzepieciowe;.

FALE ELEKTROMAGNETYCZNE | CZESTOTLIWOSCI RADIOWE
Wszystkie systemy produkujace oraz uzywajace energii elektrycznej o wysokiej czestotliwosci (systemy RF)
emitujg fale elektromagnetyczne. To samo dotyczy promieniowania laserowego, a nawet promieniowania
stonecznego. Jako srodek zapobiegajgcy przed zaptonem ze wzgledu na fale elektromagnetyczne, musi zostac
zachowana bezpieczna odlegtos¢ we wszystkich kierunkach.

PROMIENIOWANIE JONIZUJACE

Promieniowanie jonizujgce, tworzone przez np. lampy rentgenowskie i radioaktywne substancje mogg
powodowacé zapton atmosfery wybuchowej. Dlatego instalacja wentylatora w poblizu zrédta promieniowania w
atmosferze zagrozonej wybuchem musi zosta¢ prowadzona wedtug okreslonych przepisdw w tym zakresie.

ULTRADZWIEKI

Duze ilosci energii emitowanej przez emitent elektro-akustyczny moga by¢ absorbowane przez ciata state lub
ciecze, co powoduje, ze substancje stajg sie tak goragce, ze mogg ulec zapalaniu. Zaleca sie, aby nie wystawia¢
wentylatora na dziatanie fal ultradzwiekowych powyzej 10 MHz

SPREZANIE ADIABATYCZNE | FALE UDERZENIOWE

W przypadku wystepowania adiabatycznego sprezania lub fali uderzeniowych, mozliwe jest osiggniecie
temperatury na tyle wysokiej, ze moze spowodowac zapton atmosfer wybuchowych. Dlatego nalezy zapobiec
ich wystgpieniu w trybie normalnej pracy.



REAKCJA EGZOTERMICZNA
Egzotermiczna reakcja moze dziata¢ jako zrédto zaptonu gdy szybkos¢ wydzielania ciepta jest wieksza niz
szybkos¢ oddawania go na zewnatrz, dlatego tez, w miare mozliwosci, nalezy unika¢ substancji, ktére majg
tendencje do samozaptonu.

UWAGA:

uzytkownik musi doktadnie sprawdzi¢, ze gazy lub pyty wprowadzane do wentylatora nie sktadajg sie z
mieszanin, ktére mogg wywotaé reakcje egzotermiczne i wyzsze temperatury niz te, dla ktérych maszyna
zostata zaprojektowana.

KLAPY KONTROLNE

Absolutnie zabronione jest, otwieranie klap rewizyjnych gdy wentylator pracuje. Czyszczenie urzgdzenia nalezy
przeprowadza¢ gdy wentylator jest zatrzymany, a zasilanie jest odtgczone. Nalezy zapewni¢, ze maszyna nie
moze zostaé¢ uruchomiona przypadkowo. Klapy rewizyjne mogq zosta¢ otwarte poprzez usuniecie srub, co
pozwala na uzyskanie dostepu do wnetrza urzadzenia.

NARZEDZIA DO PRACY W ATMOSFERACH WYBUCHOWYCH
Zgodne z normg EN1127-1 (Zapobieganie i ochrona przed wybuchem Cze$¢ 1: Pojecia podstawowe i
metodologia) nalezy rozréznié rézne rodzaje narzedzi:

a) Narzedzia bardzo rzadko wytwarzajgce iskry (np. Srubokrety, klucze na sprezone powietrze) .
b) Narzedzia uzywane do ciecia i szlifowania, ktore generujg wiele iskier.

Narzedzia, ktére mogg wytwarzac iskry sg niedozwolone w strefach 0 i 20.

Tylko narzedzia typu a) ze stali s3g dozwolone w strefach 1i 2 .. Narzedzia typu b) mogg by¢ uzywane tylko
wtedy gdy mozna zagwarantowaé, ze atmosfera pracy nie jest zagrozona wybuchem.

Niemniej jednak, absolutnie zabrania sie uzywania wszelkiego rodzaju narzedzi ze stali w strefie 1, jedli istnieje
jakiekolwiek ryzyko eksplozji ze wzgledu na obecnos¢ substancji z grupy Il C (wedtug normy EN 50014)
(acetylen, siarczek wegla, woddr) i siarkowodoru, tlenku etylenu i tlenku wegla, chyba, ze mozna
zagwarantowad, ze nie ma zagrozenia wybuchem w miejscu pracy podczas korzystania z wyzej wymienionych
narzedzi.

Narzedzia typu a) ze stali sg dozwolone w strefach 21 i 22. Narzedzia typu b) ze stali s3g dozwolone tylko wtedy,
gdy miejsce pracy jest ekranowane w odniesieniu do stref 21 i 22 oraz nastepujgce dodatkowe Srodki
bezpieczenstwa zostaty podjete:

- osady pytu zostaty usuniete z miejsca pracy,

lub

- miejsce pracy jest wystarczajgco wilgotne, tak aby pyty nie mogty by¢ rozproszone w powietrzu, a rozwdj
procesu powolnego spalania jest niemozliwy.

Podczas ciecia lub szlifowania w strefach 21 i 22 lub w pobliskich obszarach, nalezy pamieta¢, ze iskry mogg
przemierza¢ duze odlegtosci i stanowig zarzgce sie czasteczki. Z tego powodu obszary potozone w poblizu
miejsca pracy tych narzedzi nalezy réwniez uwzgledni¢ przy wdrazaniu wyzej wymienionych sSrodkéw
ochronnych.

Korzystanie z narzedzi w strefach 1, 2, 21 i 22 powinno zostaé objete systemem ,dopuszczen do pracy”.

NIE UZYWAC NARZEDZI, KTORE MOGA
GENEROWAC ISKRY W STREFACH
ZAGROZONYCH WBUCHEM. ZAKAZ
UZYWANIA OTWARTEGO OGNIA, ZAKAZ
PALENIA

POMOC TECHNICZNA

W razie wystgpienia problemoéw z maszyng nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem S&P.

Wszelkie prace prowadzone przy maszynie przez osoby inne niz oficjalny serwis S&P uniewaznig postanowienia
gwarancji. Soler & Palau zastrzega sobie prawo do zmian bez uprzedniego powiadomienia.




Deklaracja zgodnosci CE

SOLER & PALAU Sistemas de Ventilacion S.L.U.
C/Llevant 4
08150 Parets del Vallés (Hiszpania)

Deklaruje, ze wentylator typu ... [1]
Numer seryjny e[ 2]
Oznaczony ... [3]

Dokumentacja techniczna nadzorowana przez Jednostke Notyfikowang Nr. 0163

- zgodnie z Dyrektywga 94/9/CE (ATEX) w stosunku do urzadzen ochrony i systeméw przeznaczonych do uzytku
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

Jest zgodny z nastepujgcymi normami i Dyrektywami:

-Dyrektywa 94/9/CE (ATEX) w stosunku do urzadzen ochrony i systemdw przeznaczonych do uzytku w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

-2004/108/CE Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej.

-EN 14986 Projektowanie wentylatoréw do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

-EN 1127-1 Atmosfery wybuchowe. Zapobieganie i ochrona przed wybuchem.

- EN 13463-1 Urzadzenia nieelektryczne przeznaczone do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Czesc 1.

Przedstawiciel prawny: [podpis nieczytelny]

Sr.Carlos Campderrés Blanco
Soler & Palau Sistemas de Ventialcion S.L.U.



CE ATEX

Ventiladores Axiales y Centrifugos
Para uso en atmosferas potencialmente explosivas

Ventilateurs Axiaux et Centrifuges
A utliser dans des atmosphéres potentiellement explosives

Axial and Centrifugal Fans
For use in potentially explosive atmospheres

OceBble U LeHTPOoO6eXXHbIe BEeHTUTATOPbI
OnA paboTbl B NOTEHUMAaNLHO B3pbIBOOMNACHOM cpe/e

Axial -und Radialventilatoren
Far den Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Manual de uso y mantenimiento

Mode d’emploi et entretien

Service manual

Whcipykuma no mohtaxxy v skennyatayum
Bedienungs- und Wartungsanleitung




INTRODUCTION

FOR QUESTIONS CONCERNING THE ELECTRIC MOTOR, THE ATTACHED ELECTRIC MOTOR
SERVICE MANUAL SHOULD BE CONSULTED.

We strongly recommend that you read this manual carefully before installing the |
| machine.

An explosive atmosphere represents a serious health risk - strict attention should be
paid to the implementation of all risk prevention measures.

PRELIMINARY COMMENTS

This manual contains the information necessary for the transport, movement, storage, installation, use and
maintenance of both direct coupling and transmission centrifugal and axial fans. Before installing the
machine, you should read this service manual carefully and pay strict attention to the information and
recommendations contained within it. Keep this manual to hand for future use and reference. The manual
includes the EU certificate of conformity for the machine. For questions related to the use, maintenance and
safety precautions of the electric motor, the attached electric motor service manual should be consulted.
SOLER & PALAU, S.A. The manufacturer accepts no responsibility for breakages, accidents or any
inconvenience caused by failure to comply with the advice and recommendations contained in this service
manual.

The fans referred to in this service manual have been manufactured in compliance with rigorous quality
control and production norms such as the ISO 9001.

TRANSPORT

When transporting the machines, we recommend that:
- The electric fans are protected from atmospheric agents.

- The fan should be protected from any bump or impact which could damage it.
- The fan should be fixed to a support frame or similar.

MOVING THE MACHINE

The fans should be raised by using the lifting points or hooks (if available on the model). The fans should
only be moved by means of apparatus with sufficient capacity for the weight of the fans.
Special attention should be paid when lifting the machine as the fan may tilt forwards or backwards.

STORAGE

We recommend that the fans are installed immediately after delivery.

If this is not possible, they should be stored in a dry, controlled environment, to prevent damage from dust
and corrosion. We recommend that the inflow and outflow points are closed to avoid foreign bodies entering
the machine. Before starting the machine, check all moving parts to ensure that there is free movement.




USE AND MAINTENANCE

INSTALLATION

1. Before installation, all inflammable or combustible substances must be removed from the assembly
area.

2. This is achieved by removing any emission sources in the assembly area or the surrounding areas.

3. Emission sources are any points or openings through which any inflammable substance in the form
of gas, vapour mist or combustible powder may enter the area concerned.

4. Make sure that any such inflammable substances cannot spread through the aspiration conduits and

indirectly enter the classified areas.
5. The electrical connections should be adequate for the area where the fan is to be installed.
6. The specific terminal supplied by the manufacturer should be used for the earth connection.

The centrifugal fans are supplied fully assembled, they should be installed on a solid, level base to avoid the
twisting and misalignment of the supports and pulleys that can generate vibrations. The axial fans must be
fitted in a manner that guarantees their stability.

After installation is complete, the connections to the inflow and outflow conduits and all installation elements
should be carefully checked to avoid any damage to the fan when starting.

SURFACE TEMPERATURES OF THE FANS WITH THE MOTOR OUTSIDE OF THE
AIRFLOW ‘

You must ensure that the equipment temperature class is right for classified area and potentially ex-
plosive gas type that may be present.

Fan surface temperature depends on the temperature of the air conveyed through the fan housing. Thus:
(AirWorkTemperature).

Temperature rating “Tx” is used when the maximum surface temperature of the fan can have different values
depending on the air temperature within fan housing.

The user is, in this case, responsibility to ensure that the maximum surface temperature of the surface of the
fan does not exceed that permitted in accordance with the classification of the area and type of potentially
explosive gas present in it.

The following table indicates the temperature class of the equipment according to the conveyed air tempe-
rature and the engine used.

Motor ATEX
AirWork T6 T5 T4 T3 T2
Temperature (°C) (85°C) (100°C) (135°C) (200°C) (300°C)
0-80 T6 1] T4 i3 T2
81-95 15 i} T4 ik T2
96-130 T4 T4 T4 T3 T2
131-195 T3 T3 =3 T3 2
196-290 T2 2 T2 T2 T2
291-400 il ik {11 T1 T1

STARTING THE FAN

Before starting the machine, you should ensure that:

- The motor and fan bearings are sufficiently lubricated; all fixings are tightened, especially the blade
wheel blocking bolts, the support screws, traction guides, bearings and motor assembly;

- In compliance with Machine Directive 89/392/EU, if the fan is accessible to operators and this supposes
a health and safety risk, adequate protection must be fitted - this can be determined by consulting the
S&P accessories catalogue;




- All rotating parts enjoy free, unobstructed movement;
- There are no foreign bodies inside the fan that may be expelled on starting the machine;
- The structure is complete and has suffered no damage in transit.

The following actions must also be taken:

- Check that the model and specifications of the fan (voltage, frequency, speed etc.) are those which you
ordered.

- Check that the voltage and frequency values of the mains supply are the same as those indicated on the
specifications plaque fixed to the machine (maximum voltage and frequency variation:+ 5% )

- Check the earth connection and the safety clearances between the energised parts ( >10mm for 400V ).

- Check the cable block in the gland box and the seals (if fitted) between the lid and the motor connections
box.

- Check compatibility between the machine data (on the fitted plaque) and the motor relative to the
potentially explosive atmosphere in the area of use; check the ambient temperature and the maximum
superficial temperature (from T1 to T6 ).

- The installation must be carried out in accordance with norms and standards related to the use of
electrical apparatus in dangerous areas, especially national norms on installations. The installation must
be carried out by qualified personnel.

- Start the motor and check that the current does not exceed that which is specified on the plaque.

- After two hours, check that the fixing screws are still tight and adjust if necessary.

- Infans fitted with a transmission belt, the belt tension must be frequently checked in the first 48 working
hours and adjusted if necessary.

MAINTENANCE

When any type of maintenance operation is being carried out, the fan must be stopped and disconnected
from electrical, pneumatic and all other power supplies. Maintenance work should only be undertaken by
qualified, trained personnel, respecting current guidelines on matters of safety, particularly those mentioned
in the SAFETY PRECAUTIONS section of this manual. The interior and exterior of the machine should be
regularly cleaned with respect to the service load and the quantity of fluid that is transported.

In relation to prevention of explosions, machine safety is guaranteed by the use of components that have
been designed to prevent ignition in explosive atmospheres. FOR THIS REASON, WE STRONGLY
RECOMMEND THE USE OF ORIGINAL SPARE PARTS ONLY.

Routine checks

The maintenance routine should be based on the specific working conditions of the machine. Special
attention should be paid to any unusual noise, irregular temperatures or vibrations. If any problems occur,
the machine should be immediately stopped and inspected. Particular attention should be paid to the wear
and tear of the bearings, belts, pulleys and flexible seals.

The tension of the belts in transmission fans should be regularly checked to avoid slippage or excessive
force being placed on the moving parts.

The turbine and rotor blades should be regularly checked for damage that could cause imbalance in the
moving parts.

If control systems (temperature, vibration, bearing temperature etc.) have been fitted, they should be
regularly checked.

Regular cleaning operations should concentrate on the areas where layers of dust could accumulate in the
fan or its components.

The minimum clearances between the rotating and fixed parts (*) should be at [east 1% of the diameter of
the relevant contact (the diameter of the rotating part at the point where it can touch the fixed part) but it
should not be less than 2mm in the radial or axial directions nor greater than 20mm.

In the area of the axle, clearance can be reduced to 10% of the diameter of the axle with a minimum of 2mm
and a maximum of 13mm. The axle seals are not subject to these precautions.

Every six months check:

- The electrical earth connection;

- that all bolts and screws are secure;

- thatthe belts are aligned (if the machine has them);
- that the axles are aligned.



Every month check that:

- The motor and fan bearings are sufficiently lubricated; all fixings are tightened, especially the blade
wheel blocking bolts, the support screws, traction guides, bearings and motor assembly;

- the accidental contact guards are correctly fixed;

- ali rotating parts enjoy free, unobstructed movement;

- there are no foreign bodies inside the fan;

- the structure is complete and has suffered no damage in transit;

- the interior is clean;

- that the belt tension and alignment is correct.

SAFETY

SAFETY PRECAUTIONS

When any type of maintenance operation is being carried out, the fan must be stopped and disconnected
from electrical, pneumatic and all other power supplies. Maintenance must be carried out by qualified
personnel in accordance with current guidelines on safety, paying special attention to the following:

- The use of protective clothing - there should be no part of the clothing that could get caught in the
machine, long hair should be tied back and a cap should be worn;

- The use of safety goggles;

- Checking that there is a stop to prevent the accidental starting of the machine. If there is no stop,
precautions should be taken to ensure that it is not possible to start the machine;

During maintenance operations, if it is necessary to remove safety devices, operators must be warned of
possible dangers and the safety devices must be refitted as soon as maintenance is completed; In machines
fitted with inspection registers, it is absolutely prohibited to open the register while the fan is moving.

SAFETY RISKS
In accordance with the EU Machine Directive, the fan has been subject to an exhustive risk analysis. The
following risks should be considered:

INSTALLATION

Incorrect installation or inappropriate functioning represents a risk to both people and objects. The fans
should be installed by qualified, trained personnel. Installation should be in compliance with all current laws
and safety norms.

ROTATION SPEED

The fan is designed to safely function at a maximum rotation speed, as specified in the annex of this manual
in the section on technical characteristics and problems due to noise levels. Never exceed the rotation speed
limit.

WORKING TEMPERATURE

Never exceed the maximum temperature limit of the machine,

Adequate protection should be made available to operators in the case of transport of fluids at high
temperatures.

PROTECTION DEVICES
It is absolutely prohibited to remove any of the protection devices installed in the machines - this would lead
to a serious safety risk.

ELECTRICAL RISKS

The maintenance of the electrical components should be carried out by qualified, trained personnel, after
consulting the electric motor service manual. The electrical earth connection for all metallic parts of the
machine should be checked every six months. Avoid temporary or improvised connections to the electrical
parts.

FOREIGN BODIES

If there is a risk of foreign bodies entering the machine, a protective grille should be fitted. Regular checks
should be made on the accumulation of foreign bodies in the grille, and if necessary they should be
removed, following the instructions in the section on SAFETY PRECAUTIONS.



DANGEROUS GASSES

In the case that the fluid produced represents a danger to people (toxic or noxious gasses), the fan must be
fitted with seals to avoid emissions. If this is not possible, suitable equipment must be supplied for the type of
fluid to be transported and for dealing with toxic or noxious gasses.

LIGHTNING

If a lightning discharge into a potentially explosive atmosphere, the ignition will occur forever. There is also
the possibility of ignition due to high temperatures reaching the elements leading lightning, therefore facilities
must be protected against overvoltage protection systems at the proper locations.

ELECTROMAGNETIC WAVES AND RADIO FREQUENCY

All systems that produce electricity using high-frequency (RF systems) emit electromagnetic waves, as well
as radiation or lasers to solar radiation. As a measure to prevent ignition due to electromagnetic waves, it
must keep a safe distance in all directions, radiating between the parties closer.

IONIZING RADIATION

lonizing radiation produced, for example, from X-ray tubes and radioactive substances, can ignite explosive
atmospheres. This is why installing a fan near a source of radiation in a potentially explosive atmosphere
must be conducted according to specific regulations in this regard.

ULTRASONIC

A large amount of energy emitted by an issuer electro-acoustical can be absorbed by solids or liquids, with
the result that the substance is hot so that it can ignite. It is recommended not to expose the fan to ultrasonic
waves above 10 MHz.

ADIABATIC COMPRESSION AND SHOCK WAVES
In the case of adiabatic compression or shock waves, can reach temperatures high enough so that it can
ignite explosive atmospheres, that's why we must prevent it from occurring in normal operation.

EXOTHERMIC REACTION
Can act as a source of ignition when the heat release rate is higher than the evacuation of outwards, which
is why, as far as possible, to avoid substances that have a tendency to autoignition.

ATTENTION:

The operator must carefully check that the gasses or powder introduced into the fan are not made up of
mixtures that could provoke exothermic reactions and higher temperatures than those for which the machine
was designed.

INSPECTION REGISTERS

It is absolutely prohibited to open the register while the fan is moving When cleaning the machine, once the
fan is stopped, the power supply must be disconnected and it must be ensured that the machine cannot be
started accidentally. The inspection register may now be opened, by removing the screws and gaining
access to the interior of the machine.

TOOLS FOR USE IN EXPLOSIVE ATMOSPHERES

In conformance with norm EN1127-1 (Prevention and protection against explosion Part 1: basic concepts
and methodology) the different types of tools must be distinguished:

a) Tools that very rarely produce sparks (for example, screwdrivers, spanners, compressed air
wrenches).
b) Tools used for cutting or grinding that generate multiple sparks.

No tools that can produce sparks are allowed in areas 0 and 20.
Only type a) steel tools are allowed in areas 1 and 2.. Type b) tools may only be used if it can be guaranteed
that the work atmosphere is not potentially explosive.

Nevertheless, it is absolutely prohibited to use any type of steel tool in area 1 if there is any risk of explosion
due to the presence of group Il C substances (according to norm EN 50014) (acetylene, carbon sulphide,
hydrogen), and hydrogen sulphide, ethylene oxide and carbon monoxide, unless it can be guaranteed that
there is no danger of a potentially explosive atmosphere in the place of work when using the aforementioned
tools.



Type a) steel tools are allowed in areas 21 and 22. Type b) steel tools are only allowed if the place of work is
screened with respect of areas 21 and 22 and the following additional safety measures have been taken:

- Powder deposits have been removed from the place of work.
or
- The place of work is sufficiently damp so that no powders can be dispersed in the air and the
development of a process of slow burning is impossible.

When cutting or grinding in areas 21 and 22, or in closeby areas, it should be remembered that sparks can
fly great distances and provoke the generation of incandescent particles. For this reason areas close to the
place of working with these tools should also be included when implementing the above mentioned
protective measures.

The use of tools in areas 1, 2, 21 and 22 should be subject to a "work permit" system.

DO NOT USE TOOLS THAT MAY
GENERATE SPARKS IN POTENTIALLY
EXPLOSIVE AREAS.

NO NAKED FLAMES, NO SMOKING

TECHNICAL SUPPORT

If there is any problem with the machine you should contact the SP local distributor.

Any work undertaken on the machine by persons other than those from SP Official Services will invalidate
the provisions of the guarantee.
Soler & Palau reserve the right to make modifications without prior notice.



Declaracion de Conformidad / Déclaration de Conformité / Declaration of Conformity c €

SOLER & PALAU Sistemas de Ventilacién S.L.U.
CiLlevant 4
08150 Parets del Valles ( Esparia)

Declara que el ventilador tipo
Déclare que le ventilateur type 1
Declares that the fan type ..........ccoceennee.

Referencia de fabricacion
Numeéro de référence de fabrication 2
Manufacturing reference ............cco.co......

CRORG)

Marcado como

Marqué @ 3
Marked as: ..o

Con el Expediente Tecnico custediado por el Organismo Notificado N° 0163.
Daossier technique déposé a I’ Organisme Notifié N° 0163.
Technical specifications file overseen by Notified Body N° 0163.

- cumple la Directiva 94/9/CE ( ATEX ) relativa a los aparatos y sistemas de proteccién para uso
en atmodsferas potencialmente explosivas.

- répond aux exigence de la Directive 94/9/CE (ATEX) concernant les appareils et systémes
de protection a usage en atmosphéres potentiellement explosives.

- complying with Directive 94/9/CE (ATEX) relative to protection apparatus and systems for use
in potentially explosive atmospheres.

Cumple con las siguientes normas y Directivas:
Répond aux exigences des Normes et Directives suivantes :
Complies with the following standards and Directives :

- Directiva 84/9/CE ( ATEX ) relativa a aparatos y sistemas de proteccién para uso en atmésferas
potencialmente explosivas.
Directive 94/9/94/CE (ATEX) concernant les appareils et systémes de protection a utiliser dans des
atmospheres potentiellement explasives.
Directive 84/9/CE (ATEX) relative to protection apparatus and systems for use in potentially explosive
atmospheres.

- Directiva de 2004/108/CE Compatibilidad Electromagnética .
Directive 2004/108/CE Compatihilité Electromagnétique.
Directive 2004/108/CE on Electromagnetic Compatibility.

- EN14886 Disefio de ventiladores para trabajar en atmosferas potencialmente explosivas.
Design de ventilateur devant travailler dans des atmosphéres potentiellement explosives .
Design on fans for working in potentially explosive atmospheares.

- EN1127-1 Atmdsferas explosivas. Prevencién y proteccion contra la explosion.
Atmosphéres explosives. Prévention et protection contre I'explosion.
Explosive atmospheres. Prevention and protection against explosion.

- EN 13463-1Equipos no eléctricos destinados a atmdsferas potencialmente explosivas. Parte 1.

Equipement non électriques destinés a des atmosphéres potentiellement explosives.Partie 1
Non electrical equipment for use in potentially explosive atmospheres. Part 1.

El representante legal Le représentant légal / Legal representative :

Sr.Ca
Soler & Palau Siste
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